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UKM UZMANLAR KALIBRASYON MERKEZi SAN TiC LTD STi Ukm Uzmanlar

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

Fevzi Cakmak Mah. 10564 Sok. No:44 42050

Tel : 033234270 20

Faks

: 03323427023

KONYA/TURKIYE E-Posta :ukm@ukm.com.tr
Website :www.ukm.com.tr
Olgim Biiyklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralign Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
SICAKLIK 0°C Buz noktasinda 0,03°C ITS 90 sicaklik
Gostergeli -40°C<T<25°C Alkol banyosu 0,11°C skalasina
Sicaklik 25°C<T<80°C Su banyosu 0,12°C izlenebilir olan
Olgerler 80°C<T<250°C Yag banyosu 0,13°C referans
50°C<T<400°C Kal. Firini 0,45°C termometreler
Direng ile karsilastirma
Termometresi metodu.
Sensorliler Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon
T: sicaklik
Gostergeli 0°C Buz noktasinda 0,16 °C ITS 90 sicaklik
Sicakhk -40°C<T<25°C Alkol banyosu 0,19°C skalasina
Olgerler 25°C<T<80°C Su banyosu 0,20°C izlenebilir olan
80°C<T<250°C Yag banyosu 0,25°C referans
Isilgift Sensorlii 50°C<T<400°C Kal. Firini 0,53°C termometreler
Base Metal 400°C<T<1100°C Kal. Firini 3,0°C ile karsilastirma

(T,E,J,K,N Tipi)

Isilgift Sensorli
Asil Metal
(R,S Tipi)

metodu.
Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon

T: sicaklik
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Radyasyon 25°C<T<200°C Siyah cisim 2,3°C ITS 90 sicaklik
Sicakhgi IR kalibrator skalasina
Infra-red (IR) 200°C<T<400°C (Emissivite: 0,95) 3,3°C izlenebilir olan
termometre referans
termometre ile
(Radyasyon karsilastirma
Termometresi, metodu. ASTM
Pyrometre, E2847
Termal dokiimanina
Goruntileyici, uygun
vb.) hazirlanmig
kalibrasyon
prosedr.
Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon
T: sicakhk
Swvili cam 0°C Buz noktasinda 0,03 °C ITS 90 sicaklik
termometreler -40°C<T<25°C Alkol banyosu 0,11°C skalasina
25°C<T<80°C Su banyosu 0,12°C izlenebilir olan
80°C<T<250°C Yag banyosu 0,13°C referans

termometreler
ile karsilastirma
metodu.
Laboratuvarda
ve Firmada
(yerinde)
Kalibrasyon

T: sicakhk
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicakhk -30°C<T<140°C Data logger ile 0,6°C ITS 90 sicaklik
Kontrollii sicaklk performansi skalasina
Hacimler izlenebilir olan
Otoklav referans
Buhar termometre ile
sterilizatori karsilastirma
Vakumlu metodu.
kabinler TS EN 285
standardina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedr.
Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon
T: sicakhk
Sicakhk 200°C<T<1100°C Eksenel sicaklk 3,0°C ITS 90 sicaklik
Kontrollii 1100 °C< T<1300 dagihmi 4,5°C skalasina
Hacimler °C izlenebilir olan
referans
Kal firini termometre ile
karsilastirma
metodu.
Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon
T: sicakhk
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicakhk “S” tipi 1silgift Sicaklik kalibratorii ile Euramet cg-11
Gostergesi 200°C=<T<1750°C simiilasyon metodu 1,0°C dokiimanina
Otomatik uygun
“K” tipi 1silgift kompanzasyon:”on” hazirlanmis
-150°C<T7<1350 (agtk konumda) 0,5°C kalibrasyon
°C prosediri ile
karsilastirma
“N” tipi 1silgift 0,35°C metodu
-150°C<T<1250 Laboratuvarda
°C ve firmada
0,35°C (yerinde)
“J" tipi isilgift kalibrasyon
-150°C<T<1150 T: sicaklik
°C 0,16 °C
“Pt 100"
-150°C<T<650°C
Sicaklik -40°C<T<0°C Hacim icerisindeki 0,9°C EURAMET cg-20
Kontrollii 0°C<T<120°C sicaklik dagilimi 0,8°C DKD-R 5-7
Hacimler 120°C<T<180°C Metot A 1,2°C EN 60068-3-11
180°C< T<250°C 1,9°C Dokimanlarina
Etdv, Firin, uygun
inkiibator, hazirlanmig
Sterilizator, kalibrasyon
Sogutucu,Buz prosediiriine
dolabi, Derin gore
Dondurucu, laboratuvarda
Soguk-Sicak ve firmada
Oda, Kan (yerinde)
Saklama kalibrasyon
Dolabi,Banket
Arabasi, T: sicakhk

iklimlendirme
kabini Sicaklik
fonksiyonu,

termoreaktor
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklik ve -40°C<T<0°C Hacim igerisindeki 0,9°C EURAMET cg-20
Nem Kontrollii 0°C<T<120°C sicaklik dagilimi 0,8°C DKD R 5-7
Hacimler 120°C<T7<180°C Metot A 1,2°C EN 60068-3-11
180°C< T<250°C 1,9°C dokiimanlarina
iklimlendirme Merkezi bagil nem uygun
Kabini (15 %rh < RH < 90 3,2 %rh hazirlanmig
(inkiibasyon %rh) kalibrasyon
odasi vb. Metot C prosediriine
sicaklik ve nem gore firmada
kontrolli (yerinde)
kacimler) kalibrasyon.
T: sicaklik
Sicakhk -40°C<T<0°C Gosterge dogrulugu, 0,9°C ITS 90 sicaklik
Kontrollii 0°CsT<120°C stabilite ve 0,8°C skalasina
Hacimler 120°C<T<180°C homojenite tespiti 1,2°C izlenebilir olan
180°C<T<250°C 1,9°C dijital
Banyolar (su, termometre
alkol, yag, kiir kalibrasyon
havuzu vb.) sistemi ile

karsilastirma
metodu.
Laboratuvarda
ve firmada
(yerinde)
kalibrasyon

T: sicaklik
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklik -40°C<T<0°C Tek nokta sicaklik 0,7°C EURAMET
Kontrollii 0°C<T<120°C dlglimi 0,6 °C cg-20,
Hacimler 120°C<T<180°C Metot C 0,7°C DKD R5-7,
180°C<T<250°C 1,0°C EN60068-3-11
Etdv, Firin, dokiimanlarina
inkiibator, uygun
Sterilizator, hazirlanmig
Sogutucu,Buz kalibrasyon
dolabi, Derin prosediriine
Dondurucu, gore
Soguk-Sicak laboratuvarda
Oda, Kan ve
Saklama firmada
Dolabi,Banket (yerinde)
Arabasi, kalibrasyon
iklimlendirme
kabini Sicaklik
fonksiyonu,
termoreaktor
Sicakhk ve 15 %rh < RH <90 Nem kabininde 2,7 %rh Referans
Nem %rh (20,0 + 0,5)°C sabit Sicaklik-Nem
sicaklikta 0,6°C olcerile
Sicaklik ve bagil 18°C<T=<25°C karsilastirma
nem Olgerler Sicaklik kabini-1 metodu.
Sayisal, analog
veya mekanik RH: Bagil Nem
gostergeli T: Sicakhk

(Sicaklik/Nem
Olger, Max-Min
termohygrometr
€,

Sicaklik ve nem
datalogger, vb.
bagil nem
Olcerler)
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklk Olger -5°C<T<60°C Sicaklik Kabini - 2 1,4°C ITS 90 Sicaklk
Kalibrasyonu skalasina
(Oda izlenebilir olan

termometresi,
Duvar/Masa tipi

referans
termometreile

termometre, karsilastirma

Sicakhik metodu

datalogger, T : Sicaklik

termograf,

maks-min

termometre

vb. sicaklik

Olgerler)

BOYUT L<1m ig, dis, derinlik ve (12,2 + 16-L) pm VDI/VDE/DGQ

Kumpas kademe olglimleri 2618 Bolim 9.1
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri
L: Olgiilen
uzunluk [m]

Derinlik L<0,6m 0,01 mm (12,0 +12-L) pm VDI/VDE/DGQ

kumpasi 2618 Bolim 9.2
dokimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduiri
L: Olgiilen

uzunluk [m]
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Dis Cap
Mikrometresi

L<0,5m

0,001 mm
Diizlemsellik
Paralellik

(1,8 + 25-L) um
0,5 um
0,8 um

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
10.1
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduir

L: Olgiilen

uzunluk [m]

Mihengir

L<1m

0,01 mm

(10,4 + 17:L) um

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
uzunluk [m]

Ol¢ii Saati
(Komparator)

L<25 mm

0,001 mm

2,9 um

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
11.1
dokiimanina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
uzunluk [mm]
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Ol¢ii Saati

(Salg
Komparatorii-
Hassas
Yoklayici)

L<2mm

0,001 mm

2,9 um

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
11.3
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduir

L: Olgiilen

uzunluk (mm)

Elek

Mesh araligi
L<5mm

5mm<L<L125mm

Profil Projektor
Kumpas

3 um
22 um

ISO 3310-1-2-3
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

L: Olciilen
uzunluk [mm)]

Celik Cetvel,
(Arazi, Atélye
veya mekanik
is skalalari)

Mastar cetvel ile

(347 +37-L) pm

DIN 866
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen

uzunluk [m]

Serit Metre

L<50m

Mastar cetvel ile

(340 + 40-L) um

TS 9505
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

L: Olciilen
uzunluk [m]
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Aci Olgme a <360° Agl Mastari ile 5,9' VDI/VDE/DGQ
Cihazlan Sinls Mastari ile 3,5' 2618 Bolim 7.2
Sayisal ve Dogrusallik 9 um dokiimanina
Analog Paralellik 5pm uygun
gostergeliler hazirlanmig
(Bevel) kalibrasyon
Protraktor proseduir
Mekanik agl a: Olgiilen Agl, °
Olcer
Egim
Olcer/Klinometr
e
Su Terazisi L <1000 mm 0,02 mm/m 13,3 um/m DIN 877
TS 10832
Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri
L: Olciilen
uzunluk [mm]
Diklik Olgme L <600 mm Diklik 15 um VDI/VDE/DGQ
Cihazlan 2618 Boélim 7.1
(Gonye) dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri
Radyus L<25mm Profil projektor ile 12 pm Optik 8l¢lim
Mastarlari (2D olglim cihazi) yontemi / Direk

Olciim metodu
L: Olgiilen
uzunluk [mm]
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Olgiim Biyikligii/

Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Kaplama
Kalinhigi
Standardi
(Kalinlik
Folyolari)

L<£2,0mm

Mikrometre ile 5
noktadan o6lglim

2,8 um

TS 2674 / EN
ISO 2360 ve TS
2311 /ENISO
2178
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

L: Olciilen
uzunluk [mm)]

Kalinhk
Mastari
(Sentil)

L<2mm

Mikrometre ile 3
noktadan 6lgim

3,2 um

DIN 2275
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
uzunluk [mm]

Kalinhk Olger
(Yoklayici Kollu
Olgii Saati)

L<0,1m

Dig 6lglim

(5,5 + 8:L) um

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
12.1
dokiimanina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
uzunluk [m]
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Kaplama 13 um <L <2000 Kalinlik folyosu ile 4,6 pm TS 2674 / EN
Kalinhg Olgiim pm ISO 2360 ve TS
Cihazi 2311 /ENISO
(Kaplama/Boya 2178
Kalinlik standartlarina
Olgerler) uygun
hazirlanmig
prosedur
L: Olgiilen
uzunluk [um]
Hassas Gizgi L<0,2m Profil projektor ile (2D (3+3-L)um Optik Olgiim /
Skalasi Olgiim cihazi) Referans cam
cetvel ile
(Cam karsilastirma
Cetveller/Optik metodu
skalalar) L: Olgiilen
uzunluk [m]
Mikrometre L<0,5m Paralel blok mastar ile (1,4 +28-L) pm DKD R4.3 Bslim
Ayar Cubugu karsilastirma 4.4 dokiimanina
(Duiz) uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduiri
L: Blciilen
uzunluk [m]
Profil X ve Y eksenleri Cam cetvel ile (L,7+5-L)um Karsilastirma
Projeksiyon L<02m karsilastirma 5' metodu
Olgme Cihaz 0-360° Aci mastar bloklari ile L: Olgiilen
(2D olgim uzunluk [m]

cihazi)
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUVVET 0,1 kN <F<20kN yuk hiicresi ile % 0,16 TSENISO
(cekme/basma) 7500-1
Malzeme test 20 kN < F <500 kN yiik hiicresi ile % 0,16 TS EN ISO 7500-
makineleri 500 kN < F <3000 (basma) % 0,32 1
kuvvet dlgme kN yik hicresi ile % 0,32 TS EN ISO 7500-
sistemleri 20 kN £ F <3000 kN (basma) 1
Basma test yuk hiicresi ile TS EN 12390-4
cihazlan (basma) F: Kuvvet
Beton test
presi
TERAZI 1mg<m<1000g Ez sinif kitleler ile 1,0-10°° EURAMET cg-18
1g<m<40kg F1 sinifi kiitleler ile 6,5-10°° dokiimanina
Otomatik 5 kg <£m <500 kg M sinifi kiitleler ile 8,5-107 uygun
olmayan 500 kg < m <1000 ikame kiitleler ile 8,5-10™ hazirlanmis
tartim cihazlan kg kalibrasyon
prosediri
*Mdusterinin
yerinde, gegici
tesislerinde
m: Tartim
degeri
BASING 0,1 mbar<p<25 ““ve”+” yénde 6,8:107-p+1,3-107° DAKkKS DKD-R
Bagil Basing mbar Pndmatik bar 6-1 rehber
5 mbar < p <500 ““ye”+" yénde 1,6-103-p+5,9-10°° dokiimanina
Analog mbar Pnématik bar uygun
Gostergeli -0,85 bar < p <-0,05 “-“yoénde Pndmatik 1,910 -p+5,810™* hazirlanmig
Manometreler bar Pnomatik bar kalibrasyon
Sayisal 0,2 bar < p < 25 bar Hidrolik 1,110 p+3-1073 prosediri
Gostergel 1 bar < p <200 bar Hidrolik bar p: Olciilen
Manometreler 25 bar < p £700 bar 2,1-10%-p+5,9-1073 basing
Fark Basing bar *Laboratuvarda
Olgerler 4,5:10*-p+5,9-107 veya miisterinin
Basing bar yerinde, gegici

Transmitteri

tesislerinde
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

KOTLE 20 mg RTTR gevrim metodu 0,1 mg OIMLR 111-1
M1 Sinifi 50 mg 0,12 mg dékiimanina
Kiitleler 100 mg 0,16 mg uygun olarak
Konvansiyonel 200 mg 0,2 mg hazirlanmis
Kiitle 500 mg 0,25 mg kalibrasyon
Degerinin 1lg 0,3mg prosediirii
Belirlenmesi 2g 0,4 mg

5g 0,5mg

10g 0,6 mg

20g 0,8 mg

50¢g 1,0 mg

100 g 1,6 mg

200 g 3,0mg

500 g 8,0 mg

1kg 16 mg

2 kg 30 mg

5kg 80 mg

10 kg 160 mg

20 kg 300 mg
KUTLE 100 mg RTTR ¢evrim metodu 0,5mg OIMLR 111-1
M2 Sinifi 200 mg 0,6 mg dokiimanina
Kiitleler 500 mg 0,8 mg uygun olarak
Konvansiyonel 1lg 1,0mg hazirlanmig
Kiitle 2g 1,2 mg kalibrasyon
Degerinin 5g 1,6 mg prosediirii.
Belirlenmesi 10g 2,0 mg

20g 2,5mg

50g 3,0mg

100 g 5,0mg

200¢g 10 mg

500 g 25 mg

1kg 50 mg

2kg 100 mg

5 kg 250 mg

10 kg 500 mg

20 kg 1000 mg
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUTLE lg RTTR gevrim metodu 3,0mg OIMLR 111-1
M3 Sinifi 2g 4,0 mg dokiimanina
Kiitleler 5g 5,0 mg uygun olarak
Konvansiyonel 10g 6,0 mg hazirlanmis
Kiitle 20g 8,0mg kalibrasyon
Degerinin 50¢g 10 mg prosediiri.
Belirlenmesi 100 g 16 mg
200 g 30 mg
500 g 80 mg
1kg 160 mg
2 kg 300 mg
5 kg 800 mg
10 kg 1600 mg
20 kg 3000 mg
HACIM 5mL Dolum 0,02 mL TS ISO 4787 ve
Olgiilii 10 mL 0,05 mL TS EN ISO 4788
Silindirler 25mL 0,075 mL ve
(Meziir) 50 mL 0,13 mL Euramet/cg-19
100 mL 0,16 mL Dokiimanlarina
250 mL 0,3 mL uygun
500 mL 0,8 mL hazirlanmig
1000 mL 1,5mL kalibrasyon
2000 mL 3,3mL proseduri.
Olgiim aralig
slitununda

verilen degerler
anma hacmidir.
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralgi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Balon Joje 1mL Dolum 0,008 mL TS I1SO 4787 ve
2mL 0,008 mL TS 1491 EN ISO
5mL 0,010 mL 1042
10 mL 0,010 mL Euramet/cg-19
20 mL 0,012 mL Dokiimanlarina
25 mL 0,015 mL uygun
50 mL 0,025 mL hazirlanmig
100 mL 0,040 mL kalibrasyon
200 mL 0,050 mL prosediird.
250 mL 0,070 mL Olgiim aralhig
500 mL 0,080 mL sttununda
1000 mL 0,12 mL verilen degerler
2000 mL 0,20 mL anma hacmidir.
5000 mL 0,40 mL
Biiret 1mL Bosaltim 3uL TSSO 4787 ve
(Taksimath) 2mL 3puL TS EN ISO 385
5mL 6 uL Euramet/cg-19
10 mL 0pL Dokiimanlarina
25 mL 15puL uygun
50 mL 24 uL hazirlanmig
100 mL 32 uL kalibrasyon
prosediiri.
Olgiim arahg
sitununda
verilen degerler
anma hacmidir.
Biiret ImLsVs5mL Piston Hareketli Elle 13ul TSENISO
(Pistonlu) 10mL<V<25mL Yapilan veya Motor 7,1pL 8655-6
50 mL< V<100 mL Tahrikli (Digital ve 32l TS EN I1SO 8655-

Analog gostergeli)

3
ISO/TR20461
Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

V: anma hacmi
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig: Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Pipet 0,1 mL Bosaltim 2,0l TS ISO 4787
(Taksimath) 0,2 mL 2,0l TS EN ISO 835

0,5 mL 2,0 uL Euramet/cg-19

1mL 2,5l Dokiimanlarina

2mL 3,7ul uygun

5mL 11l hazirlanmig

10 mL 17 pL kalibrasyon

20 mL 32 uL prosedird.

25 mL 32 uL Olgiim arahg
slitununda
verilen degerler
anma hacmidir.

Pipet 10 uL < V<100 pL Tek-GCok Kanalli, 0,1pL TSENISO
(pistonlu) 100 puL < V<1000 Piston 0,72 pL 8655-2

ML Hareketli Elle Yapilan 2,3 pL TS EN ISO 8655-

ImL<V<5mL veya Motor Tahrikli 51pl 6

S5mL<V<10mL (Tip A ve D1) veya D2 ISO/TR20461

Pipetler (Digital ve Dokiimanlarina
Analog gostergeli) uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri.
V: anma hacmi
Pipet 0,5 mL Bosaltim 2L TSSO 4787
(Tek Olgiilii) 1mL 3puL TS 1489 ISO 648
2mL 3uL Euramet/cg-19
5mL 5uL Dokimanlarina

10 mL 7pL uygun

20 mL 10 pL hazirlanmig

25 mL 14 uL kalibrasyon

50 mL 21l prosedurd.

100 mL 25 pL
Olgiim arahg)
slitununda

verilen degerler
anma hacmidir.
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralgi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Piknometre 1mL<V<100mL Dolum 10uL TSENISO
10 mL<V <100 mL 5uL 2811-1
Gay Lussac 25mL-50 mL 50 puL TS I1SO 3507
Hubbard Euramet/cg-19
Reischauer dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri.
*QOlciim arahig
sitununda
verilen degerler
anma hacmidir.
Dispenser 10 uL < V<100 pL Piston hareketi elle 0,25 uL TSENISO
100 L < V<1000 yapilan veya motor 0,95 uL 8655-6
ML tahrikli (Dijital ve 4,8 L TS EN ISO 8655-
1mL<V<5mL analog gostergeli 9,5uL 5
5mL<V<10mL 20 pL ISO/TR20461
10mL<V<25mL 45 uL dokiimanlarina
25mL<V<50mL 85 puL uygun
50 mL< V<100 mL 0,15 mL olarak
100 mL< V<200 hazirlanmig
mL kalibrasyon
prosediiri

V:anma hacmi

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




